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UWAGA:
1. Całość konstrukcji spawać pełnym z pełnym przetopem 
2. Załamać ostre krawędzie 0,2x45   

Nr 
elementu Nazwa elementu Materiał Ilość Uwagi

1 Rama obrotnicy Profil prostokątny 60x40x4 
6060 T66 1

K. Staniak

1 z 1A01:10 kg
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