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UWAGA:
1. Całość konstrukcji spawać pełnym z pełnym przetopem 
2. Załamać ostre krawędzie 1x45   

Nr 
elementu Nazwa elementu Materiał Ilość Uwagi

1 Prowadzenie koła Blacha gr. 10mm            
3.3535 (EN-AW 5754) 1

K. Staniak

1 z 3A01:2 kg

prowadzenie koła
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UWAGA:
1. Całość konstrukcji spawać pełnym z pełnym przetopem 
2. Załamać ostre krawędzie 1x45   

Nr 
elementu Nazwa elementu Materiał Ilość Uwagi

1 Mocowanie platformy I Blacha gr. 10mm            
3.3535 (EN-AW 5754) 1

K. Staniak

2 z 3A01:2 kg

Mocowanie platformy I

Nr JRWAZastępuje rys.
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UWAGA:
1. Całość konstrukcji spawać pełnym z pełnym przetopem 
2. Załamać ostre krawędzie 1x45   

Nr 
elementu Nazwa elementu Materiał Ilość Uwagi

1 Mocowanie platformy II Blacha gr. 10mm            
3.3535 (EN-AW 5754) 1

K. Staniak

3 z 3A01:2 kg

Mocowanie platformy II

Nr JRWAZastępuje rys.
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